HHEHS CBN-DIAMANT

Anwendungstechnik Akfuell 03
CBN-Innenschleifen

Bohrungsschleifen von Zahnradern

Anwendung:

Werkstoff:

Aufmal3:
Schnittgeschwindigkeit:
Schleifscheibe:
Spezifikation:
Oberflachengute:

Ergebnis:
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Innenschleifen von Pumpenringen

Anwendung:

Werkstoff:

Aufmall:
Schnittgeschwindigkeit:
Schleifscheibe:

Spezifikation Schruppen:

Spezifikation Schlichten:
Oberflachengute:

Ergebnis:
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KREBS & RIEDEL Schleifscheibenfabrik GmbH & Co. KG
Bremer Stralle 44 o 34385 Bad Karlshafen o Telefon: +49 (0)5672 184 0 o Telefax: +49 (0)5672 184 218 o info@krebs-riedel.de o www.krebs-riedel.de

=)
=

®

A

Innenrundschleifen
100Cr6, 59-62 HRC

z, = 0,4 mmg

v, =45 m/s

1A8 16 x 25 x 10 mm
4B 151 X26 V8116-150
18B 64 X28 V8114-150
Ra<0,2 ym

kein Schleifbrand
Standzeit um 30% erhoht

Innenrund-Einstechschleifen
Einsatzstahl, 58-62 HRC

z,=0,4 mmg

v, =35m/s

1A140 x 30 x 16 mm, x_, =3 mm
4B 91 X24 V8118-150

Rz <4,0 ym

Schleifzeit um 20% reduziert
Standzeit um 30% erhoht

Bohrungsschleifen von HM - Matrizen

Anwendung:

Werkstoff:

Aufmal3:
Schnittgeschwindigkeit:
Schleifscheibe:
Spezifikation Schruppen:
Spezifikation Schlichten:
Oberflachengute:

Ergebnis:

=
=

MANAGEMENT SERVICE,

1S0 9001

Innenrund-Langsschleifen
Hartmetall K10

z,=0,10 mmg

v, =25m/s

1A8 13 x10 x 6 mm

1D 151 X15 VP7338-125
1D 54 X11 VP7438-100
Ra<0,1 um

Schleifzeit um 20% reduziert
Standzeit um 30% erhoht
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