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>

V
%QZ Schleifscheibenfabrik GmbH & Co. KG )
cnierrscnelbentanri m 0.
Kunden-Nr.: Firma, StraRe, Postfach, PLZ, Ort: Datum:
Bestatigung:
K ~=Nr.:
= Anfrage omm.-Nr Oja O nein
. 0 Kundenauftrag
] Probea uftrag Vertreter: abwarten
. . O mit besonderem
[1 Besprechungs-Notiz Besucht mit: Kunden-Anschreiben
Lieferzeit: KW [ Ersteinsatz mit AT: BDerecIrlmung:
vo|
Ansprech- ] Mitnahme durch: [J vorerst ohne
partner: [ zahlbar nach Gutbefund
Pos. | Stiuick Form/Profil Abmessung Scheibenzusammensetzung Mischungs-Nr.
1
2
3
Sprengscheibe? (] nein [Jja [ Fertigung vorab [ Fertigung parallel Abmessung: D: T: H: Nspreng! min?  Vepreng: m/s
Geschatzter Jahresbedarf: gesamt Stiick Wettbewerb-Reststiick: [ ja [ nein Analyse-Nr.:
Liefernder Wettbewerb Zusammensetzung Beurteilung: [J gut [ brauchbar O schlecht WB-Preis K&R-Preis
Schleifverfahren: Schruppen: AuBenrund: Innenrund: Plan: Profil: Werkzeug: Trennen: Freihand:
[ Freihand [ zw. Spitzen [ Einstechen  [J Umfang O Profil — Pendel [ Fraser [ Fahrschnitt [ Zustellung v. Hand
[ Schleifbock [ Einstechen [ Oszillieren O Vollschnitt [ Profil — Tief [J Bohrer [J Kappschnitt [J autom. Schleifen
[ Pendelmasch. [ Schrégeinstich [ Koordination [ Schleifring [0 Gewinde [J Sagescharfen [J Drehschnitt
[J Handschliff [ Centerless-D [ Unrund [J Segmente [ Schnecken [ Senker, Reibalen [ Pendelschnitt [ sonstige
[ Seitenschliff [ Centerless-E [ Plan-Seiten [ Verzahnung [J Raumnadel Schleifverfahren
Werkstiick: Material (Stahlschliissel-Nr.) Zustand: Harte: HRc/HV /HB
Werkstiick: Bezeichnung, Aufgabenbeschreibung SchleifaufmaR:
Durchmesser: mm
Planseite: mm
Zustellung: mm

Werkstiick: Oberflachengute in um GroRe der zu schleifenden Flache: Bei Rundschliff: WDL-Verhaltnis > 0,10 = stabil, < 0,10 labil (Liinette setzen!)

Rundschliff: Flachschliff:

ORt: ORz: [ Ra: O CLA: Werkstiick-@ X mm lang. Flache: LxB: X mm
[ Vorschliff [ mittelschliff [ Fertigschliff Abrichtwerkzeug: [ feststehend [ rotierend
Rundheit: um Ebenheit: um Parallelitat: um O Gleichlauf [J Gegenlauf
Maschine: Hersteller, Type Schleifmotor: kW | Werkstiickgeschwindigkeit:  vw= m/min min-t

Scheibengeschwindigkeit: VCmax= m/s min‘?
Kiihlschmiermittel [ trocken [0 Ol [ Emulsion [ Halbsynthetisch [ Vollsynthetisch [ Wasser Fabrikat: Druck: bar
vorherige Komm.-Nr. vorausgegangene Versuche:
Bemerkungen
Eingangsstempel Bearbeitet von: [J VT-Kopie ] PA-Kopie

Verkauf Anwendungstechnik / Forschung & Entwicklung
Name: Name:
Datum: Datum:
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N

Kunden-Nr.:

Kunde:

Komm.-Nr.: Datum:
] Befundbericht Pos. 1 Beurteilung des eingesetzten Schleifkérpers: Beurteilung gegeniiber Wettbewerbsscheibe:
Datum: O gut [ brauchbar [ schlecht [ ohne Befund | [ besser [ gleich [ schlechter als
Beurteilung Schleifkorper: Harte: [ richtig [J zu weich [ zu hart Beurteilung Werkstuick: Leistung in %
Sichtprufung: Einsatzverhalten: | Profil-MaRhaltigkeit | Schleifkorperverschleif | Abrichthaufigkeit | Oberflachengite Schliffbild Bezahlung %
[0 Poren offen [ greift gut O gut J normal O normal O gut O wellen Nachbestellung: [ ja
[ Poren zugesetzt| [ greift schlecht | (] weicht ab [ gering [ wenig [ zu fein [J Rattermarken [ nein
[ blank Cwird stumpf O ballig [J zu groR O zu oft zurau [ Riefen
O O driickt O hohl R um | O Schleifkommas | Neue Probe: Oja
O [ Gerdusch O VerschleiRverhiltnis: Abrichtzyklus: Rundheit um [ Brandflecken [ nein
O O O v Ebenheit um [ Schleifrisse
“vs Parallelitat pm
O
Kunden-Nr.: Kunde: Komm.-Nr.: Datum:
1 Befundbericht Pos. 2 Beurteilung des eingesetzten Schleifkorpers: Beurteilung gegeniiber Wettbewerbsscheibe:
Datum: O gut [Obrauchbar [ schlecht [ ohne Befund | [J besser O gleich [ schlechter als
Beurteilung Schleifkorper: Harte: [ richtig [ zu weich O zu hart Beurteilung Werksttick: Leistung in %
Sichtprufung: Einsatzverhalten: | Profil-MaRhaltigkeit | SchleifkorperverschleiB | Abrichthdufigkeit | Oberflichengite Schliffbild Bezahlung %
[J Poren offen [ greift gut O gut [ normal O normal O gut O wellen Nachbestellung: [ ja
[J Poren zugesetzt| (] greift schlecht | (] weicht ab [ gering O wenig [0 zu fein [0 Rattermarken O nein
O blank Owird stumpf [ ballig [0 zu groR O zu oft Ozurau [J Riefen
| O driickt O hohl R um | O Schleifkommas | Neue Probe: Oja
O [ Geriusch [} VerschleiRverhaltnis: | Abrichtzyklus: Rundheit um [ Brandflecken O nein
O O O . Ebenheit um [0 Schleifrisse
G=v Parallelitat um
O
Kunden-Nr.: Kunde: Komm.-Nr.: Datum:
] Befundbericht Pos. 3 Beurteilung des eingesetzten Schleifkérpers: Beurteilung gegeniiber Wettbewerbsscheibe:
Datum: O gut [Obrauchbar [ schlecht [ ohne Befund | [J besser O gleich [ schlechter als
Beurteilung Schleifkorper: Harte: [ richtig [J zu weich [ zu hart Beurteilung Werkstuick: Leistung in %
Sichtprufung: Einsatzverhalten: | Profil-MaRhaltigkeit | SchleifkorperverschleiB | Abrichthdufigkeit | Oberflichengite Schliffbild Bezahlung %
[J Poren offen [ greift gut O gut [ normal O normal O gut [ wellen Nachbestellung: [ ja
[ Poren zugesetzt| [ greift schlecht | (] weicht ab [ gering [ wenig [ zu fein [J Rattermarken [ nein
[ blank Cwird stumpf O ballig [ zu groR O zu oft zurau [ Riefen
O O driickt O hohl R um | O Schleifkommas | Neue Probe: Oja
O [ Gerdusch O VerschleiRverhiltnis: Abrichtzyklus: Rundheit um [ Brandflecken [ nein
O O O . Ebenheit um [ Schleifrisse
G=v Parallelitat pm
O

Bemerkung/Zeichnung:

[0 @ Buchhaltung erledigt

Ausgabe: 3
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